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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(g) Formgebungsverfahren fur bei Raumtemperatur knetbare, insbesondere zahelastische, klebrige Massen 

@ Eln Formgebungsverfahren fur bei Raumtemperatur 
knetbare, insbesondere auch zahelastische und/oder 
klebrige Massen weist folgende Schritte auf: eine zu ver- 
arbeltende Masse wird bereitgestellt und - falls die Bereit- 
stellung nicht schon in Pulverform erfolgt- auf zumindest 
deren Versprodungstemperatur abgekuhit und sodann im 
abgekuhlten Zustand pulverisiert. Die pulverformige, 
kuhle Masse kann sofort in die gewunschte Form ver- 
preftt werden. Ein Aufschmelzen, InformgieBen und Ab- 
kuhlen der zu verarbeitenden Masse ist nicht notwendig. 
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Die Erfindung betrifft ein Formgebungsverfahren fiir bei 
Raumtemperatur knetbare, insbesondere auch zSfaelastische 
und/oder klebrige Massen. s 

Massen dieser Art finden beispielsweise in der Nahnings- 
mittelindustrie Verwendung. Aus diesen Massen werden eB- 
bare Produkte hergestellt, die eine bestinunte Form haben 
sollen. Hierzu ist es notwendig, die genannte Masse einem 
FormgebungsprozeB zu unterziehen oder, anders ausge- lo 
driickt, sie zu konfektionieren. Beispielsweise wird hierzu 
die Masse durch Erhitzen zum Schmelzen gebracht, worauf- 
hin der geschmolzenen Masse gegebenenfalls weitere Zuta- 
ten beigemischt werden. Durch Verriihren bzw. Kneten ent- 
steht unter Abkuhlung eine homogene Mischung von teigar- 15 
tiger Konsistenz. Dieser "Teig" kann dann in die ge- 
wtinschte Form gebracht werden, woraufhin die Masse lang- 
sam wdter abktihlt und dabei aush^L Nach dem Erstanen 
kann das jetzt in der gewiinschten Form vorliegende Pro- 
dukt entnommen und falls gewiinscht weiteren Behand- 20 
lungsschritten, beispielsweise einer Beschichtung, unterzo- 
gen werden. 

Bekannte Formgebungsverfahren dieser Art sind relativ 
enetgieaufwendig, da die zu verarbeitende Masse zunachst 
erwarmt oder sogar aufgeschmolzen und anschlieBend wie- 25 
der abgekuhlt werden muB. Hinzu kommt, daB ein solches 
Formgebungsverfahren aufgrund des Erhitzens und Abkiih- 
lens lange dauert Des weitmn ist aufgrund des Abkiihlpro- 
zesses celadv viel Platz erforderlich, wenn groBere Stuckr 
zahlen hergestellt werden sollen. 30 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein verbesser- 
tes Formgebungs- bzw. Konfektierungsverfahren bereitzu- 
stellen, dem die oben genannten Nachteile nicht mehr anhaf- 
ten. 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB mit einem Formge- 35 
bungsverfahren gelost, bei dem die zu verarbeitende, bei 
Raumtemperatur knetbare Masse, die insbesondere auch za- 
helastisch und/oder klebrig sein kann, nach ihrer Bereitstel- 
lung zumindest soweit abgekuhlt wird, daB ihre Verspro- 
dungstemperatur unterschritten wird. Die abgekuhlte Masse 40 
wird dann pulverisiert. Hierzu konnen alle bekannten und 
geeigneten Zerkleinerungstechniken verwendet werden, 
beispielsweise Zerhacken, Zerschlagen, Mahlen, usw. Ent- 
scheidend ist lediglich, daB die Masse soweit zerkleinert 
wild, daB sie nach dem Zerkleinerungsvorgang in Pulver- 45 
form vorliegt Damit die Pulverform beibehalten wird, ist 
darauf zu achten, daB wahrend des Zerkleinerungsvorgangs 
kein zu groBer Warmeeintrag in die Masse erfolgt. Gegebe- 
nenfalls muB der Zerkleinerungsapparat gekiihlt werden. 

Die so pulverisierte Masse oder auch eine bereits pulver- 50 
fdrmig bereitgestellte Masse kann dann im noch kiihlen Zu- 
stand sofort in die gewUnschte Form gepreBt werden. Die 
beim PreBvorgang auftretende Temperamrerfaohung wird so 
gewahlt, daB die cinzelnen Pulverteilchen sich gut miteinan- 
der verbinden ohne daB die Temperatur dabei jedoch soweit 55 
ansteigt, daB der entstandene Formling weich wird, was 
seine Entnahme erschweren wiirde. Angestrebt wird, daB 
der Formling nach dem PreBvorgang eine Temperatur etwas 
unterhalb der Raumtemperatur aufweist. Gegebenenfalls 
muB hierzu das PreBwerkzeug etwas gekuhlt werden, 60 

Das erfindungsgemaBe Formgebungsverfahren hat er- 
sichtUch eine Reihe von Vorteilen: Ein energieintensives 
Aufschmelzen der zu verarbeitenden Masse und ihr an- 
schlieBendes Abkuhlen ist nicht erforderlich. Erfindungsge- 
maB wird die zu verarbeitende Masse lediglich einmal her- 65 
untergekuhlt. Am Ende des erfindungsgemaBen \ferfahrens 
ist das gewunschte Produkt sofort weiterveraibeitbar und 
muB nicht ISngere Zeit abktihlen. Das erfindungsgemaBe 



Verfahren kann mit einei^^Hn, kompakten Maschinen- 
einheit kontinuierlich betneoen werden, so daB bei gerin- 
gem Platzbedarf ein hoher Malerialdurchsatz ermoglicht ist 
Beim erfindungsgemaBen Verfahren kann die zu verarbei- 
tende Masse als Granulat bereitgestellt werden. Andere 
Konfektionlerungsformen sind jedoch eben£alls mdglich. 

Das Pulverisieren der zu verarbeitenden Masse erfolgt be- 
vorzugt durch Kaltmahlen bei einer Temperatur im Bereich 
vonOT bis -35°C. 

Haufig besteht die zu verarbeitende Masse nicht nur aus 
einer Substanz, sondem es handelt sich um eine Substanz- 
mischung aus einer Grundmasse und einem oder mehreren 
Ifilfs- oder ZusatzstofFen. Diese HilfsstofiFe konnen der be- 
reitgestellten, zu verarbeitenden Masse bereits zugesetzt 
sein. GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens wird jedoch erst der pulverisier- 
ten (Grund) Masse mindestens ein Hilfsstoff zugemiscbL 
Erfindungsgem^ liegt jeder Hilfsstoff ebenfalls pulverfor- 
mig vor, so daB durch den Mischvorgang eine homogene 
Pulvermischung aus sehr feinen Partikeln entsteht. Bevor- 
zugt entspricht die PartikelgroBe des oder der HilfsstofiFe un- 
gefahr der PartikelgroBe der pulverisierten Masse. Mit fei- 
nen Partikeln sind hier Komfraktionen gemeint, deren mitt- 
lererPartikeldurchmesser etwa 5 pm bis 35 pm betragt. Dies 
entspricht etwa der Feinheit von Puderzucker. 

Mindestens einer der zugemischten Hilfsstoffe wirkt be- 
vorzugt einer Agglomeratbildung in der Mischung aus pul- 
verisierter Masse und Hilfsstoffen entgegen. Der zuge- 
mischte Hilfsstoff kann so ausgewahlt sein, daB er neben 
seiner agglomeratverhindemden Wirkung weitere Wrkun- 
gen hat, er kann beispielsweise den Geschmack des ge- 
wiinschten Produkts in positiver Weise beeinflussen. Es hat 
sich beim erfindungsgemaBen Verfahren als gunstig heraus- 
gesteUt, wenn der Anteil der insgesamt zugesetzten Hilfs- 
stoffe mehr als 10 Gew,-% der gesamten zu verarbeitenden 
Masse betragt. Unterhalb eines Anteils von 10 Gew.-% an 
Hilfsstoffen ist die agglomeratverhindemde Wirkung haufig 
nicht ausreichend. 

Die eigentliche Formgebung kann beim erfindungsgema- 
Ben Verfahren mit allgemein bekannten Formwerkzeugen 
^olgen, beispielsweise also mit Flatten, Stempeln usw. Der 
Druck beim Verpressen liegt dabei bevorzugt im Bereich 
von 3 bis 100 kN pro Zentimeter PreBwerkzeugsbreite. Der 
reladv breite Bereich der PreBkraft ergibt sich aus den stark 
unterschiedHchen Eigenschaflen der zu verarbeitenden 
Massen. Insbesondere ist der aufzuwendende PreBdruck ab- 
hangig von der Viskositat der zu verarbeitenden Masse bei 
PreBbedingungen. 

Bevorzugt werden im erfindungsgemaBen Verfahren als 
Formgebungswerkzeuge Walzen eingesetzt. Vorteilhaft 
werden zwei gegensinnig rotierende Walzen verwendet, die 
formgebend profiliert sind. Hne solche Anordnung wird 
auch als Kompaktor bezeichnet Die bdden Walzen sind ne- 
beneinander angeordnet und iiber dem Walzenspalt befindet 
sich ein Trichter, in dem eine oder mehrere rotierende 
Schnecken die pulverisierte Mischung aus Grundmasse und 
Hilfsstoffen in den Einzugsbereich der Walzen transportiert. 
Zwischen den beiden Walzen wird die Pulvermischung in 
die formgebende Profilierung der Walzenoberflache gepreBt 
und fallt entsprechend geformt in Gestalt von Formlingen 
unten aus dem Walzenspalt heraus. Ein unter dem Walzen- 
spalt angeordnetes Forderband transportiert die fertigen 
Formlinge ab. 

Abgewandelte Ausfuhrungsformen der soeben beschrie- 
benen Maschine sind ebenfalls zur Formgebung im erfin- 
dungsgemaBen Verfahren geeigneL So konnen die beiden 
Walzen beispielsweise iibereinander angeordnet sein und 
die ZufQhning der zu verarbeitenden Masse zum Walzen- 

BEST AVAILABLE COPY 



spalt kann auch anders erfc 
zwei Walzen vorhanden sei 



■4^ 



DE 197 51 330 A 1 



es weiteren mussen keine 
Veicht beispielsweise eine 



10 



IS 



20 



25 



30 



einzige auf einer Platte abrollende Waize zur Formgebung 
aus. Auch konnen mehr als zwei Walzen eingesetzt werden. 
Die forzngebende Profilierung der Walzenflachen bzw. der 
Walzenflache und der Gegenflache kann unterschiedlich 
sein. Mit besonderem ^^^teiI ist jedoch die Oberflache jedes 
im erfindungsgemafien Verfahren eingesetzten Fonnwerk- 
zeuges glatt und insbesondere poliert ausgefuhrt, um eine 
einwandfreie und vor allem zerstorungsfreie Entnahme der 
gebildeten Formlinge aus der formgebenden Profilierung zu 
gewahrleisten. 

Als ein Beispiel fiir eine zu verarbeitende Masse sei bier 
Kaugummigrundmasse, sogenannte Gum Base, genannt 
Als Hilfssloff komrat in diesem Fall Zucker, insbesondere 
Puderzucker, oder ein ZuckerersatzstofT in BetrachL Bine 
Mischung aus Kaugummigrundmasse und Puderzucker 
wurde mittels des erfindungsgemaBen Verfahrens unter £in- 
satz eines Kompaktors zu kissenfbnnigen KaugunrniistUk- 
ken brikettiert. Es ergaben sich gut geformte Kaugummibri- 
ketts mit glatter Oberflache. Vorteilhaft sind die Siege der 
formgebenden Walzen zwischen den einzelnen Briketts 
moglichst diinn, um das Abbrechen der Briketts aus dem 
den Kompaktor verlassenden Brikettband zu verbessem und 
um nahezu unsichtbare Abbruchkanten zu ergeben. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren ist nicht auf die Anwen- 
dung in der Nahrungsmittelindustrie beschrankt. Es eignet 
sich viehnehr fiir alle Massen, die die genannten Eigen- 
schaften haben und die in eine bestimmte Form gebracht 
bzw. konfektioniert werden soUen. 

Patentanspriiche 



1. Formgebungsverfahren fiir bei Raumtemperatur 
knetbare, insbesondere auch zahelastische und/oder 
klebrige Massen, mit den Schritten: 

- Bereitstellen einer zu verarbeitenden Masse, 

- Abkiihlen der Masse auf zumindest deren Ver- 
sprodungstemperatur, 

- Pulverisieren der Masse im abgekiihlten Zu> 
stand, und 

- Verpressen der pulverisierten Masse in die ge- 
wunschte Form. 

2. Formgebungsverfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die zu verarbeitende Masse als 
Granulat bereitgestellt wird. 

3. Formgebungsverfahren nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Masse auf eine Tempe- 
ratur im Bereich von O^'C bis -35°C abgekuhlt wird. 

4. Formgebungsverfahren nach einem der Anspruche SO 
1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das Pulverisieren 
der Masse durch Kaltmahlen erfolgt. 

5. Formgebungsverfahren nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB in die 
pulverisierte Masse mindestens ein pulverfbrmiger 
Hilfsstoff homogen eingemischt wird. 

6. Formgebungsverfahren nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die PartikelgroBe des oder der 
Hilfsstoffe ungefahr der Partikelgr5Be der pulverisier- 
ten Masse entspricht. 

7. Formgebungsverfahren nach Anspruch 5 oder 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Menge an zugesetzten 
Hilfsstofifen mehr als 10 Gew.-% der gesamten zu ver- 
arbeitenden Masse betragt. 

8. Formgebungsverfahren nach einem der Anspruche 65 
5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB der Hilfsstoff 
oder einer der Hilfsstoffe einer Agglomeratbildung ent- 
gegenwirkt. 
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9. Formgebungsverf^^Hach einem der Anspruche 
5 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB als Hilfsstoff 
Zucker oder ein Zuckerersatzstoff eingesetzt wird. 

10. Formgebungsverfahren fur bei Raumtemperatur 
knetbare, insbesondere auch zahelastische und/oder 
klebrige Massen, mit den Schritten: 

- Bereitstellen einer zu verarbeitenden Masse in 
kiihlem, pulverformigem Zustand, 

- Verpressen der pulverisierten Masse in die ge- 
wiinschte Form derart, daB die Tfemperatur des ge- 
bildeten Formlings durch die infolge des Verpres- 
sens auftretende Temperaturerhohung unterhalb 
der Raumtemperatur liegt, 

11. Formgebungsverfahren nach einem der vorhage- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Masse wahrend des Verpressens in die gewiinschte 
Form gekiihlt wird. 

12. Formgebungsverfahren nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Verpressen durch eine oder mehrere rotierende Walzen 
erfolgt, von denen zumindest eine formgebend profi- 
liert ist. 

13. Formgebungsverfahren nach einem der vorherge- 
henden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
PreBwerkzeug eine glatte, insbesondere polierte Ober- 
flache aufweist. 

14. Formgebungsverfahren nach einem der vorheige- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi das 
Verpressen ein Brikettieren ist 

15. Formgebungsverfahren nach einem der vorheige- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Druck beim Verpressen im Bereich von 3 bis 100 kN 
pro Zentimeter PreBwerkzeugsbreite betragt, 

16. Formgebungsverfahren nach einem der vorherge- 
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
zu verarbeitende Masse im wesentlichen eine Kaugum- 
migrundmasse ist. 
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